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La presente invention concerne une plaquette rapport£e 
pour outil de coupe rotatif , ainsi qu'un outil utilisant cette plaquette. 

On connaxt d^ja des plaquettes pour outil *de coupe ayant 
la forme d'un prisme droit de petite hauteur dont les faces laterales presen - 
tent des dentures trap£zoldales. Ces plaquettes, realis6es de preference en 
car bur e de tungstene, sont montees d'une maniere amovible dans des logements 
preVus dans la surface laterale et/ou frontale" du corps d'un outil de coupe 
rotatif telle qu'une fraise. 

La* presente invention concerne des perf ectionnements ap- 
port^s a des plaquettes- de ce genre dans le but. d'ameiiorer le rendement et de 
faciliter leur blocage sur le corps de 1' outil rotatif* 

A cet effet, cette plaquette rapportee pour outil de cou- 
pe rotatif, ayant la forme d'un prisme droit de petite hauteur a section droi- 
te carr^e ou rectangulaire, est caracterisee en ce que Ses deux grandes faces 
frontales oppos^ es presentent des ondulations par alleles entre elles sur les 
deux faces et paralleles a. 1'une des faces laterales de la plaquette, de manie- 
re que chaque ondulation forme , a son intersection avec chacune des deux au- 
tres faces laterales per pendicu lair es aux ondulations, une dent de coupe. 

Suivant une caracteristique complement a ire de 1' invention 
les faces laterales de la plaquette qui sont perpendlc ujairee & la direction 
des ondulations exist ant, sur ses faces frontales »pr€sentent chacune une surfa- 
ce concave vers l'exterieux: et d'axe perpendiculaire a l'axe de la plaquette. 

Ces faces laterales concaves contribuent a faciliter le 
engagement des copeaux formes qui sont detaches dans la piece usin£e par les 
aretes des dents de coupe formees aux extremitea des diverses ondulations* 

Suivant une autre caracteristique complements ire de 1' in- 
vention, les faces laterales d e la plaquette qui s'etendent dans la meme direc- 
tion que les ondulations, presentent chacune une surface concave vers 1' ext€- 
rleur et d'axe para lie le a l'axe de la plaquette. 

Cette concavite" ^rite le talonnement de ces faces late- 
rales contre le metal, en arriere de la zone de coupe, talonnement qui se pro- 
duirait sans cela du fait que les faces laterales non actives, c'est-a-dire eel 
les sur lesquelles ne sont pas formees les dents de coupe, sont inclinees d'un 
angle legerement infer ieur a 90° par rapport a l'axe de rotation de 1' outil. 

L' invention a egalement pour objet un outil de coupe rota- 
tif comportant un corps cylindrique sur lequel sont fixers, en des emplace- 
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mente approprits, des plaquettes de coupe rapporttes constitutes chacune par 
un prisme droit de petite hauteur, de section carrte ou rectangulaire, ca- 
racttrise* en ce que chacune des plaquettes present e sur ses faces fronta- 
les opposeas des ondulations paralleles entre elles sur les deux faces et paral- 
5 leles a l'une des faces laterales de la plaquette et en ce que le/ corps ^ U 
outil comporte. a chaque emplacement ou\ ioit etre fix€e une plaquette, un ensem- 
ble d 1 ondulations paralleles de section droit e complement a ire de celle des 
ondulations de la plaquette, de maniere que les ondulations de la plaquette s'en- 
gagent dans eel les du corps et as sur en t la mise et le maintien en position de 
cette plaquette sur le corps. 

Ainsi les ondulations prevues sur les deux faces frontales 
de chaque plaquette de coupe contribuent tgalement a assurer le maintien en po- 
sition precis de la plaquette sur le corps de l 1 outil. 

On dtcrira ci-apres^a titre d'exemple non limitatif, une 
15 forme d 1 execution de la prtsente invention en reference au dessin annexe* sur 
lequel: 

La figure 1 est une vue moitie en Elevation, moitie en cou- 
pe axiale, faite suivant la ligne I-I de la figure 2. 

La figure 2 est une vue en plan de la plaquette. 
20 La figure 3 est une vue moitife en coupe axiale , moitie 

en Elevation faite suivant la ligne III-III de la figure 2. 

La figure 4 est une vue en £ leva t ion d'une fraise suivant 
1' invention portant des plaquettes de coupe rapporttes a faces frontales ondu- 
Ues. 

25 La figure 5 est une vue en coupe trans versale sefcematique 

et partlelle de 1' outil de coupe de la figure 4. 

La figure 6 est une vue developpee partlelle du corps de 
l'outil de coupe montrant la disposition des emplacements sur ce corps ou sont 
* fixees les plaquettes. 

La figure 7 est une vue en perspective d'une plaquette de 
coupe et de son emplacement sur le corps de l'outil rotatif. 

La figure 8 est une vue en coupe transversale partlelle 
illustrant le mode de fixation d'une plaquette sur le corps de l'outil de cou- 

La figure 9 est une vue en coupe faite suivant la ligne 

IX- IX de la figure 8. 

La figure 10 est une vue en coupe faite suivant la ligne 

X- X de la figure 9. 

La plaquette de coupe suivant 1' invention , indique'e dans 
6on ensemble par la reference 1 , est constitute par un prisme droit de petite 
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hauteur a section carre*e, en un mater iau tres dur, par exemple en car bur e de 
tungstene. Cette plaquette prismatique 1 comport e deux faces frontales -oppo- 
ses a ^savoir une face super ieure 2 et une face infer ieure 3, alnsi que qua- 
tre faces laterales verticales, a savoir une face anter ieure 4, une face droi- 
te 5, une face posterieure 6 et une face gauche 7. 

Suivant 1' invention les faces frontales supeVieure. 2 et 
infer ieure 3 pr£ sen tent chacune des o adulations 8 para lie les entre el les et aux 
faces lat€rale$ gauche 5 et droite 7. Ces ondulations 8 peuvent avoir toute 
section droite appro prie"e et par exemple une section droite trap€zoldale com- 
me 11 est indique" sur le dessih. Ces ondulations s'e'tendent jusqu'aux faces 
laterales anter ieure 4 et posterieure 6 ou elles dSlimitent avec ces dernieres 
des dents de coupe* Chacune de ces dents comport e une arete horizontale sup€- 
r ieure 8a et deux f lanes incline's 8b, 8c qui s'£tendent en direction des fonds 
des rainures adjacentes a chaque nervure. En cours d'usinage, 1 'arete 8a et les 
deux f lanes 8b, 8c de chaque dent de coupe produisent des copeaux independents 
qui sont de*tach£s tres facilement. 

Du fait de la structure d£crite ci-dessus, la plaquette 
1 presente par consequent quatre bords d'attaque 9, 10, 11, 12 que l'on peut 
voir plus particulieresnent sur. la figure 3, chacun de ces bords d'attaque gtant 
constitue* par une succession de dents de coupe 8a, 8b ,8c. 

Pour faciliter le* mouvement de la plaquette , les deux 
faces laterales 5, 7 qui sont pratiquement para lie les aux ondulations 8, pr£sen- 
tent chacune une surface concave tourn£e vers l'exterieur d'axe parallele a 
l'axe xy de la plaquette. Ces surfaces concaves ne s'gtendent pas jusqu'aux 
autres faces laterales 4 et 6 de maniere a manager a leurs extremity s des plats 
13. Ces faces laterales concaves 5, 7 servent a eviter le talonnement de la 
plaquette en cours d'usinage comme on le verra plus loin. 

Les autres faces laterales 4 , 6 qui sont per pendicu lair es 
a la direction des ondulations 8 des faces frontales 2,3 J pre , sentent chacune une 
surface concave vers l'exterieur et d'axe perpendiculaire a l'axe xy de la pla- 
quette. La encore, les surfaces concaves constituent les faces laterales 4 et 6 
s'arretent a une certaine distance des faces frontales 2 et 3, de maniere a se 
raccorder k ces dernieres par 1 1 interm£diair e de plats 14 qui sont horde's par 
les aretes 8a et les f lanes 8b, 8c et qui constituent en fait les dents de cou- 
pe. Les faces laterales concaves 4 et 6 assurent un bon degagemeat des copeaux 
forme's comme on le verra plus loin. 

La plaquette 1 est enfin perce*e de part en part d'un trou 
central circulaire 15 dont la paroi est sym^trique par rapport au plan horizon- 
tal median de la plaquette, de maniere a permettre de fixer la plaquette dans 
l'une ou 1* autre de deux positions symetriques par rapport a ce plan. 
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La figure 4 repr£sente une fraise 16 sur la surface lat6- 
rale du corps 17 de laquelle sont f ixees un" certain nombre de plaquettes de 
coupe semblables a celle- illustrte sur les figures 1 a 3* Comme on peut mieux 
le voir sur les figures 8 a 10, cheque plaquette 1 est fix£e sur le corps 17 
de la fraise au moyen d'une vis 18 qui traverse le trou central 15 de la pla- 
quette et dont la tete est retenue dans l'un des deux chambrages forme's par 
ce trou. Cette vis 18 est visse*e dans un trou taraudg 19 m£nag£ dans 
le corps 17 de la fraise. 

Par ailleurs, a chaque . emplacement ou une plaquette de 
coupe doit etre fixe*e, le corps 17 present e un plat 21 sur lequel sont uslngs 
des ondulations para lie les 22 qui present ent la meme forme que les ondulations 
8 de la plaquette. Autrement dit, les ondulations 22 sont constitutes , dans 
cette forme d 1 execution non limitative, par des nervures trapgzoldales. Par 
consequent lorsque l*on monte une plaquette 1 sur l'un des emplacements pre*- 
vus a. cet effet sur le corps 17, les ondulations 8 de la plaquette viennent 
s'embolter dans les ondulations de meme forme 22 du corps et elles essurent 
ainsi une mise en position part icu lie rement precise et rigour euse. II suffit 
d* engager ensuite la vis dans le trou 15 et de la visser dans le trou taraudt 
19 pour obtenir un blocage dans la position de*sir6e sur le corps 17. 

Comme on peut le voir plus particulierement sur la figure 6 les ondulations 

22 forme*es dans le corps 17 ne sont pas per pendicu lair es a 1'axe du corps mais 
elles sont l£gerement incline" es de bas en haut et d'avant en arriere dans le 
sens de rotation du corps 17 indique" par la f leche f . 

La figure 5 illustre le montage d'une plaquette de coupe 
et on voit d'apres cette figure que la forme particuliere de la plaquette per- 
met d' obtenir une coupe positive. On voit ggalement sur la figure 5 que les 
copeaux d£tach€s par les plaquettes de coupe 1 peuvent £tre d£gag£s aisement 
du fait de la concavite* des faces latere les actives 4 et 6. La concavite* des 
autres faces laterales inactives 5, 7 permet d'eViter le talonnement des pla- 
quettes centre le m£tal, talonnement qui r£sulterait du fait de la legere in- 
clinaison des plaquettes d€termin£e par les ondulations 22. 

Pour amfiliorer la tenue des plaquettes 1 sur le corps 17 

on peut prevoir, en arriere de chaque plaquette, une vis de soutien visste ' 

dans un trou taraudfi 24 du corps 17, vis dont la tete est en appui contre 

la face active post£rieure de la plaquette 1, en consider ant le sens de d£pla- 

sur/ 

cement de cette dernier e. On voit ainsi la figure 9 que la tete de la vis 

23 est en appui contre la face active poster ieure 6 de la plaquette 1, alors 
que cette deruiere attaque le metal par l'un des bords de l'autre face active 4. 
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REVENPICaTIONS .- 

1- Plaquette rapportee pour out 11 de coupe rotatif , ayant la for- 
me d'un prisma droit* de petite hauteur a section droite carree ou rectangulaire 
caracteris£e en ce que ses deux grandes faces frontales opposges 2,3 present ent 
des ondulations 8 paralleles entre elles sur les deux faces et paralleles a 1' 
une des faces laterales de la plaquette, de maniere que chaque o adulation forme, 
a son intersection avec chacune des deux autres faces laterales perpendiculai- 
res aux ondulations, une dent de coupe 6a, 8b, 8c. 

2- Plaquette suivant la revendication 1, caracterisSe en ce que 
les faces laterales 4,6 de la plaquette qui sont perpendlculaires a la. direc- 
tion des ondulations existant sur ses faces frontales, pr£ sen tent chacune une 
surface concave vers l'exterieur et d*axe perpendiculaire a l , axe de Xa plaquette, 

3- Plaquette suivant la revendication 2, caracteris£e en ce que les 
faces laterales concaves 4,6 perpendlculaires aux ondulations 8 s'arr Stent a 

une certaine distance des faces frontales 2,3 de maniere a se raccorder a ces 
dernieres par 1* intermedia ire de plats 14 formant les dents de coupe. 

4- Plaquette suivant I 1 une quelconque des revendicat ions 1 a 3 . 
caracterisee en ce que les faces laterales 5,7 de la plaquette qui s r €tendent 
dans la mfime direction que les ondulations 8, pre" sent ent chacune une surface 
concave vers l'exterieur et d'axe parallele a l'axe de la plaquette. 

5* Plaquette suivant la revendication 4, caracterise'e en ce que 
les deux faces laterales concaves 5,7 paralleles aux ondulations s' arret ent a 
une certaine distance des autres faces laterales 4,6, de maniere a menager a 
leurs extremitgs, des plats 13. 

6- Outil de coupe rotatif comport ant un corps cylindrique sur 
lequel sont fix£es, en des emplacements approprles, des plaquettes de coupe rap- 
portees constitutes chacune par un prisme droit de petite hauteur, de section 
carre*e ou rectangulaire, caract6ris£ en ce que chacune des plaquettes 1 pre- 
sent e sur ses faces frontales oppos£es des ondulations 8 paralleles entre elles 
sur les deux faces et paralleles a I 1 une des faces laterales de la plaquette 
et en ce que le corps 17 de 1' outil comporte, a chaque emplacement 21 ou doit 

etre fixee une plaquette, un ensemble d 1 ondulations paralleles 22 de section 
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dr ite complement a ire de celle des ondulations 8 de la plaquette , de maniere 
que les ondulations 8 de la plaquette s'engagent dans celles du corps et assu- 
rent la mise et le mainfcien en position, de cette plaquette sur le c rps. 

7- Outil de coupe rotatif suivant la revendication 6, caract£- 
rise" en ce que chaque plaquette 1 est bloquee sur le corps 17 au moyen d'une 
vis 18 traversant un trou 15 perc£ au centre de la plaquette et vissee dans 
un trou taraude 19 forme dans le corps 17 de 1* outil. 

.8- Outil de coupe rotatif suivant la revendication 7, caract£- 
rise* en ce qu'une seconde vis 23 est viss£e dans un trou taraude* 21 forme dans 
le corps 17 de 1' outil et sa tete prend appui contre la face laterale concave 
situee a l t arriere de la plaquette 1 en considerant le sens de rotation de 
I' outil-- 
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Abstract 



The plate (20) is secured to the tool shank in the working position by a screw. At the forward end of the 
shank (10) is a lateral angular recess (A) open towards the front, and whose angle (a) is equal to that of 
the acute-angled corner of the protrusions. A central bore (24) passes through the protrusion. In the 
recess there is a tapped hole (14) slightly offset from the bore along the line bisecting the acute-angle 
comer, thus causing the plate to slide on tightening up and bear at three points against the shank. 
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